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Bestandsanalyse von Energieverbrauch und -nutzung

Eine grundliche Analyse des aktuellen Zustandes des Energiever-

“brauchs und -nutzens in einem Unternehmen ist unerlasslich, um
__| geeignete Malsnahmen zur Steigerung der Effizienz zu ergreifen.
—| 1. Bewertung der momentanen Situation,

2. Prognose uber zukunftige Entwicklungen,

3. Erfassung von Daten durch Messgerate oder Software,

4. Schnellstmoglich beginnen und effektiv umsetzen.

Sie wissen nicht, wo sie anfangen sollen?
Aktuelle Forderungen machen Energieberatung sehr gunstig.




Warum Druckluftoptimierung?
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hole diameter| leakage [I/min] Cost per annum
Druckluftkompressoren konnen je nach Grol3e (mm]  |at7bar at10bar| at7bar  at10bar
der Anlage schnell 5-6 stellige Energiekosten 025 11 15 123€ 185 €
pro Jahr verursachen. 05 23 45 257 € 554 €
Leckagen fuhren oft zu Verlusten vergleichbar 1 72 99 805€  1218€
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1.810€ 2743 €
3.218€ 4871 €
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mit der Nutzlast des Systems.
Intelligente Steuerung und Regelung kann bis zu
80% der Kosten reduzieren.
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Probleme die herkommlich uberwachte Anlagen aufweisen:
* Hohe unnotige Kosten durch Leckagen
* Ungeplante Ausfalle im Havariefall

* Komplizierte Wartung

* Langwierige Fehlersuche
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Typischer Ablauf Druckluftprojekt:

Intelligente Druckluftoptimierung @/

0. Grobe Erstaufnahme und Schatzung der Kosten/Einsparung /
A) Aufnahme und virtuelle Darstellung der DL-Infrastruktur
1. komplette Aufnahme der Kompressoren, VVerbraucher,
\Verrohrung, der VVentile, vorhandene Sensorik, Behandlung
2. digitale Darstellung der Druckluft-Infrastruktur
3. Ultraschalluntersuchung der Infrastruktur und Finden grol3erer

Undichtigkeiten (>10 I/min)




Druckluftoptimierung
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Typischer Ablauf Druckluftprojekt:
0. Grobe Erstaufnahme und Schatzung der Kosten/Einsparung

A) Aufnahme und virtuelle Darstellung der DL-Infrastruktur
1. komplette Aufnahme der DL-Infrastruktur

2. digitale Darstellung der Druckluft-Infrastruktur

3. Ultraschalluntersuchung der Infrastruktur

-

Ausarbeitung Optimierungsvorschlag

Konzept fur Speicher, Regelung und Steuerung
Schwachstellenanalyse und Konzept fiir automatisierte Ventile
Konzept fiir dauerhafte Undichtigkeitsiiberwachung

Begleitung der Umsetzung Speicherkonzept
Auslegung Regler-, Ventil-, Speicherkonzept
Beseitigung der Schwachstellen durch automatisierte VVentile

'

Dauerhafte Undichtigkeitsuberwachung
Installation Korperschallsensorik und Datenubertragung
Datenerhebung und Anlernen der Algorithmik
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Druckluftoptimierung: Speicher- und Regelungsoptimierung
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Typischer Ablauf Druckluftprojekt:
0. Grobe Erstaufnahme und Schatzung der Kosten/Einsparung

A) Aufnahme und virtuelle Darstellung der DL-Infrastruktur
1. komplette Aufnahme der DL-Infrastruktur

2. digitale Darstellung der Druckluft-Infrastruktur

3. Ultraschalluntersuchung der Infrastruktur

—

Ausarbeitung Optimierungsvorschlag

Konzept flr Speicher, Regelung und Steuerung
Schwachstellenanalyse und Konzept fur automatisierte Ventile
Konzept fur dauerhafte Undichtigkeitsuberwachung

Begleitung der Umsetzung Speicherkonzept
Auslegung Regler-, Ventil-, Speicherkonzept
Beseitigung der Schwachstellen durch automatisierte Ventile

'

Dauerhafte Undichtigkeitsuberwachung
Installation Korperschallsensorik und Datenubertragung
Datenerhebung und Anlernen der Algorithmik
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Dauerhafte Uberwachung
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Typischer Ablauf Druckluftprojekt:

0.

A)
1.
2.
3.

—
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Grobe Erstaufnahme und Schatzung der Kosten/Einsparung

Aufnahme und virtuelle Darstellung der DL-Infrastruktur
komplette Aufnahme der DL-Infrastruktur

digitale Darstellung der Druckluft-Infrastruktur
Ultraschalluntersuchung der Infrastruktur

Ausarbeitung Optimierungsvorschlag

Konzept fur Speicher, Regelung und Steuerung
Schwachstellenanalyse und Konzept fur automatisierte Ventile
Konzept fur dauerhafte Undichtigkeitsuberwachung

Begleitung der Umsetzung Speicherkonzept
Auslegung Regler-, Ventil-, Speicherkonzept
Beseitigung der Schwachstellen durch automatisierte Ventile

Dauerhafte Undichtigkeitsuberwachung
Installation Korperschallsensorik und Datenubertragung
Datenerhebung und Anlernen der Algorithmik
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dHive Methode
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Vollstandige digitale Karte des Druckluftsystems
Leckageortung mit Korperschallsensorik

Druckuberwachung und Regelung mit marktublichen Systemen
Geringer Installationsaufwand (sogar kabellos moglich)
Festinstallierte Sensorik trainiert KI-Modell

KI-Modell kann nach wenigen Tagen Normalbetrieb Anomalien
erkennen

Nach wenigen Wochen Trainingszeit sind Leckagen auf wenige
Meter genau ortbar

Anzeige des Zustandes im web-app Dashboard

KPIs konnen direkt per Schnittstelle an Leitsysteme Ubertragen
werden

Wartungsfrei (kabelgebunden) / wartungsarm (kabellos)




dHive Methode — Dashboard

www.leaksense.d-hive.de/showcase

all Sensors Leak

A Leak 1
Leak 2
Pressure 1

Pressure 2

D
. Leak 3

Pressure 3

a

Warning - 240101 - 10:05 Comment ®
Leak detected in Area 2. Pressure is stable. add comment

a

<]
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Alert - 240919 - 09:05 Comment ®
Massive leak detected in Area 2. Pressure is affected. add comment
Update: 10:07 - Wir sind dran, Leck ist identifiziert.




dHive Methode — Dashboard

www.leaksense.d-hive.de/showcase

all Sensors Leak Pressure

A Leak 1

Leak 2

Pressure 1

Pressure 2

Leak 3

Pressure 3

a

Warning - 24017017 -10:05 Comment
Leak detected in Area 2. Pressure is stable. add comment ®

a
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Alert - 240919 - 09:05 Comment ®
Massive leak detected in Area 2. Pressure is affected. add comment
Update: 10:07 - Wir sind dran, Leck ist identifiziert.




dHive Methode — Dashboard

8 www.leaksense.d-hive.de/showcase

all Sensors Pressure

A Leak 1
Leak 2

Pressure 1
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Leak 3

Pressure 3

a

Warning -240101-10:05 Comment
Leak detected in Area 2. Pressure is stable. add comment ®

a
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Alert - 240919 - 09:05 Comment ®
Massive leak detected in Area 2. Pressure is affected add comment
Update: 10:07 - Wir sind dran, Leck ist identifiziert.




\Vorteile einer dauerhaften Uberwachung
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\Vorteile Produktion:

Gezielte unkomplizierte Wartung

Planbare geringe monatliche Kosten

Einfach integrierbare Datenbasis

Anbindung per Schnittstelle in Leitsysteme

Stand alone Dashboardlosungen on premise oder als web app
Vorhersage von Havarien

\/orteile Energieeffizienz:
» Forderung der Energieberatung und MalRnahmen
Energieberichte Uber erfahrene Partner

* MalBnahmen fur Energieeffizienz ,individuell”
« ESG Zertifikat bei Bedarf (Kredite, Kundenbedarf, Forderfahigkeit)




Bestandsanalyse von Energieverbrauch und -nutzung /

Etablierung von Produktions-Optimierung

Zusatzliche Mehrwerte bei hoherem Digitalisierungsgrad

» Maschinenuberwachung (Condition Monitoring)
 \orausschauende Wartung (Predictive Maintenance)
* Hoherer Automatisierungsgrad
* Live Alarmierung

Interesse?
Sprechen Sie uns gerne an.
Oder schreiben Sie uns ------------
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