PROJEKTSKIZZE (Unternehmen) Platzhalter fiir
TRANSFERXCHANGE QR Code zu dieser

Projektskizze
DIGITALES SCHWARZES BRETT (erstellt von
Name des Unternehmens HESSENMETALL)

ALMAWATECH GmbH

Link(s) zur Website des Unternehmens/der Fachabteilung(en)

https://www.almawatech.com/

Kontaktdaten & E-Mail der Ansprechperson(en)

Maksim Milosevic
maksim.milosevic@almawatech.com
+491756474123

Optional: Kurzbeschreibung des Unternehmens und der und der wichtigsten Forschungs- und
Entwicklungsbereiche/-aktivitaten

Die ALMAWATECH ist ein fuhrender Anbieter maRgeschneiderter Anlagen fir die Prozess- und
Abwasseraufbereitung mit Gber 25 Jahren Erfahrung. Unser Hauptsitz befindet sich in Babenhausen,
wahrend unser Standort fur den internationalen Grof3anlagenbau unter der Produktmarke BHU in
Leonberg angesiedelt ist.

F&E- Kooperationsangebot oder -gesuch: Wen suche ich? Was biete ich an? Was suche ich?
Was stelle ich zur Verfiigung (z.B. Kompetenzen, Fachkrafte, Technologie, Raumlichkeiten)?

Wir sind immer offen fir anwendungsbasierte Forschungsprojekte in Kooperation mit der Industrie und
Universitaten. Dabei realisieren wir regelmagig Pilotanlagen, die innovative Ansatze zur Prozesswasser-
und Abwasserbehandlung unter realen Bedingungen testen. Die Versuche kénnen in unserem Technikum
in Babenhausen, bei Industriekunden oder in den Universitaten stattfinden. ALMAWATECH steht mit
seinen Fachkraften beratend und/ oder als Technologielieferant zur Verfiigung. Gerne kdnnen
Kooperationen mit Universitaten auch im Rahmen von Master- und Bachelorarbeiten durchgefihrt
werden.

Im Folgenden sind die wesentlichen Forschungsschwerpunkte der letzten Jahre aufgefiihrt, die im
Rahmen von Kooperationen mit Universitaten, Hochschulen, Industriebetrieben oder im Rahmen von
ZIM-geforderten Forschungsprojekten durchgefuihrt wurden oder sich noch in der Forschungsphase
befinden:

1. Entwicklung neuer Verfahren zur Elimination von Spurenstoffen und PFAS aus Abwassern.

2. Entwicklung hybrider UASB-Reaktoren zur Biogasgewinnung aus Molke und Sojamolke.

3. Entwicklung von energieeffizienten Luftsattigungssystemen fiir Druckentspannungsflotationen.

4. Weiterentwicklung der Regelungstechnik zur belastungsproportionalen Dosierung von Betriebsmitteln in
Abwasserbehandlungsanlagen.

5. Entwicklung und Optimierung von Verfahren zur Vorbehandlung von Ab- und Prozesswassern fur das
betriebsinterne Wasserrecycling.

Weitere Anmerkungen & Hinweise (z.B. Deadlines)

HESSENMETALL
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